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	չափաբաժնի համարը
	անվանումը
	չափման միավորը
	քանակը[footnoteRef:1] [1:  Լրացվում է կնքված պայմանագրով գնվելիք ապրանքների, ծառայությունների, աշխատանքների քանակը] 

	նախահաշվային գինը 
	համառոտ նկարագրությունը (տեխնիկական բնութագիր)
	պայմանագրով նախատեսված համառոտ նկարագրությունը (տեխնիկական բնութագիր)

	
	
	
	առկա ֆինանսական միջոցներով[footnoteRef:2] [2:   Լրացնել տվյալ պայմանագրի շրջանակներում առկա ֆինանսական միջոցներով գնվելիք ապրանքների, ծառայությունների, աշխատանքների քանակը, իսկ պայմանագրով նախատեսված ընդհանուր ապրանքների, ծառայությունների, աշխատանքների քանակը լրացնել  կողքի` «ընդհանուր» սյունակում:] 

	ընդհանուր
	/ՀՀ դրամ/
	
	

	
	
	
	
	
	առկա ֆինանսական միջոցներով[footnoteRef:3] [3:   Եթե տվյալ պայմանագրի շրջանակներում նախատեսված են ավելի քիչ միջոցներ, ապա լրացնել առկա ֆինանսական միջոցներով նախատեսված գումարի չափը, իսկ ընդհանուր  գումարը լրացնել  կողքի` «ընդհանուր» սյունակում:] 

	ընդհանուր
	
	

	1
	Տեղային արտածծման օդափոխության համակարգի ձեռքբերման
	    համակարգ
	-
	1
	-
	990000
		Նախատեսվող օդափոխության համակարգը հանդիսանում է տեղային արտածծման ինժեներական լուծում, որը նախատեսված է աշխատանքային գոտիներում առաջացող գոլորշիների, օդային խառնուրդների և տեխնոլոգիական արտանետումների արդյունավետ հեռացման համար՝ շենքային ընդհանուր արտածծման համակարգին միացման պայմանով։
	Համակարգը կառուցված է օդաքաշ զոնտերի սկզբունքով, որոնք տեղակայվում են անմիջապես արտանետումների առաջացման գոտիներում և ապահովում են ուղղակի արտածծում՝ նվազեցնելով աղտոտիչների տարածումը սենյակի ընդհանուր ծավալում։ 	Օդաքաշ զոնտերը մետաղական են, պատրաստված գործարանային ցինկապատ թիթեղից՝ բարձր մեխանիկական կայունությամբ, ձևաբանական ճշգրտությամբ և շահագործման ընթացքում ձևի կայունության ապահովմամբ, ինչը թույլ է տալիս պահպանել կայուն հոսքային պայմաններ և կանխել տեղային տուրբուլենտության առաջացումը։
	Օդատարների համակարգը իրականացվում է գլանաձև ցինկապատ մետաղական օդատարներով և համապատասխան ձևային մասերով (անկյուններ), որոնք ընտրված և հաշվարկված են կիրառվող առանցքային օդամուղների արտադրողականությանը համապատասխան։ Օդատարների տրամագծերի ընտրությունը նպատակ ունի ապահովել օդի տեղափոխման օպտիմալ արագություն, սահմանափակել աերոդինամիկ կորուստները և ապահովել համակարգի կայուն ու կանխատեսելի աշխատանքը ամբողջ շահագործման ընթացքում։
	Օդի տեղափոխումն իրականացվում է առանցքային օդամուղների միջոցով, որոնց արտադրողականության և ճնշման պարամետրերը ընտրված են այնպես, որպեսզի յուրաքանչյուր օդաքաշ զոնտի աշխատանքային գոտում ապահովվի բավարար և կայուն արտածծում։ Համակարգում նախատեսված են մետաղական հակադարձ փականներ, որոնք կանխում են հակադարձ հոսքերը, ապահովում են օդային հոսքերի միակողմանի ուղղվածություն և համակարգի անվտանգ ինտեգրումը շենքի ընդհանուր ցանցին։

ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՊԱՀԱՆՋՆԵՐ 


· ՕԴԱՓՈԽՈՒԹՅԱՆ ԾԱՎԱԼՆԵՐ (ՕԴԻ ԱՐՏԱԾԾՄԱՆ ԱՐԴՅՈՒՆԱՎԵՏՈՒԹՅՈՒՆ)

Տեղային արտածծման համակարգը պետք է ապահովի օդի արտածծման ծավալներ, որոնք լիովին համապատասխան են կիրառվող առանցքային օդամուղների նախագծային արտադրողականությանը և երաշխավորում են կայուն արտածծում յուրաքանչյուր օդաքաշ զոնտի աշխատանքային գոտուց։
Նախատեսվող օդափոխության ծավալները սահմանվում են հետևյալ կերպ․
– Ø250 մմ առանցքային օդամուղի համար՝ ոչ պակաս, քան 1300 մ³/ժ,
– Ø200 մմ առանցքային օդամուղների համար՝ ոչ պակաս, քան 700 մ³/ժ յուրաքանչյուրի համար,
– Ø150 մմ առանցքային օդամուղների համար՝ ոչ պակաս, քան 450 մ³/ժ յուրաքանչյուրի համար։
	Համակարգի ընդհանուր նախագծային արտածծման ծավալը պետք է ապահովի բոլոր տեղային արտածծման կետերի միաժամանակյա արդյունավետ աշխատանքը՝ առանց արտածծման ինտենսիվության նկատելի նվազման։
	Օդափոխության համակարգը պետք է աշխատի կայուն ռեժիմով և ապահովի օդի շարժման բավարար արագություն օդատարներում՝ կանխելով նստվածքների կուտակումը և տեղային հոսքային խափանումները։

· ԱՂՄՈՒԿԻ ԹՈՒՅԼԱՏՐԵԼԻ ՄԱԿԱՐԴԱԿ

Օդափոխության համակարգի աշխատանքային ռեժիմում առաջացող աղմուկի մակարդակը պետք է լինի ոչ ավելի, քան 65 դԲ(A)՝ չափված աշխատատեղի մակարդակում։
Այս պահանջը վերաբերում է համակարգի բոլոր բաղադրիչներին՝
– առանցքային օդամուղներին,
– օդատարների միջոցով փոխանցվող աերոդինամիկ աղմուկին,
– մեխանիկական թրթռումներից առաջացող ձայնային ազդեցություններին։
	Կատարողը պարտավոր է ապահովել օդամուղների ճիշտ ամրացում, թրթռումակայուն միացումներ և տեխնիկական լուծումներ, որոնք թույլ կտան պահպանել նշված աղմուկային սահմանը ամբողջ շահագործման ընթացքում։

· ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՏՎՅԱԼՆԵՐ 

Օդաքաշ զոնտեր՝
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 1000×2000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 1 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 900×1000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 2 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 900×1500×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 2 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 1000×2000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 1 հատ
Օդատարներ՝
– Գլանաձև օդատար Ø250 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 15.2 գծամ
– Գլանաձև օդատար Ø200 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 6.2 գծամ
Օդատարների ձևային մասեր (անկյուններ)՝
– Օդատարի անկյուն Ø250 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 4 հատ
– Օդատարի անկյուն Ø150 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 2 հատ
– Օդատարի անկյուն Ø200 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 2 հատ
Առանցքային օդամուղներ՝
– Առանցքային օդամուղ Ø250 մմ, արտադրողականություն ոչ պակաս 1300 մ³/ժ, ճնշում 200 Պա — 1 հատ
– Առանցքային օդամուղ Ø200 մմ, արտադրողականություն՝ ոչ պակաս 700 մ³/ժ, ճնշում 150 Պա — 2 հատ
– Առանցքային օդամուղ Ø150 մմ, արտադրողականություն՝ ոչ պակաս 450 մ³/ժ, ճնշում 100 Պա — 2 հատ
Հակադարձ փականներ՝
– Մետաղական հակադարձ փական Ø200 մմ — 2 հատ
– Մետաղական հակադարձ փական Ø150 մմ — 2 հատ
Տեղադրման միջոցներ և օժանդակ նյութեր՝
– Ամրակցման և տեղադրման միջոցներ, կախիչներ, օժանդակ նյութեր - 1 լրակազմ

Բոլոր մետաղական տարրերը՝ ներառյալ օդաքաշ զոնտերը, օդատարները և ձևային մասերը, պետք է պատրաստված լինեն գործարանային ցինկապատ թիթեղից, առանց մեխանիկական վնասվածքների, ճաքերի, դեֆորմացիաների կամ կորոզիայի նշանների։
	Օդատարների և զոնտերի բոլոր միացումները պետք է լինեն հերմետիկ, մեխանիկորեն ամուր և իրականացված թրթռումակայուն ամրացումներով՝ բացառելով շահագործման ընթացքում թուլացման կամ օդի արտահոսքի հնարավորությունը։
	Օդատարների մոնտաժը պետք է իրականացվի այնպես, որպեսզի պահպանվի նախագծված հոսքային ուղղությունը, բացառվի տեղային խցանումների առաջացումը և ապահովվի համակարգի բնականոն աշխատանքը։
	Առանցքային օդամուղները պետք է ունենան կայուն աշխատանքային ռեժիմ, ցածր թրթռումային և աղմուկային մակարդակ, ինչպես նաև ապահովված լինեն պաշտպանված էլեկտրական միացմամբ և հողանցմամբ։
	Հակադարձ փականները պետք է ապահովեն հստակ և վստահելի բացում և փակում, հակադարձ հոսքերի լիակատար կանխում և մեխանիկական դիմացկունություն երկարաժամկետ շահագործման ընթացքում։
	Համակարգի բոլոր տարրերը պետք է համապատասխանեն արդյունաբերական օդափոխության ոլորտում ընդունված տեխնիկական նորմերին, ինժեներական հաշվարկներին և շահագործման լավագույն պրակտիկային։
	Կատարողը պարտավոր է աշխատանքների ավարտից հետո իրականացնել համակարգի փորձարկում և գործարկում՝ ապահովելով դրա լիարժեք աշխատունակությունը ընդհանուր արտածծման համակարգին միացման պայմաններում։
	Աշխատանքները պետք է իրականացվեն գործող լաբորատոր կամ գործառնական տարածքում՝ առանց հարակից ինժեներական համակարգերի խափանման կամ աշխատանքի ընդհատման։

· ԵՐԱՇԽԻՔԱՅԻՆ ՊԱՀԱՆՋՆԵՐ

Կատարող կազմակերպությունը պարտավոր է տրամադրել ոչ պակաս, քան 3 (երեք) տարվա երաշխիք, որը պետք է ներառի՝
– օդաքաշ զոնտերի մեխանիկական ամբողջականությունը,
– օդատարների և ձևային մասերի հերմետիկությունը,
– առանցքային օդամուղների աշխատունակությունը,
– հակադարձ փականների վստահելի աշխատանքը,
– մոնտաժային միացումների կայունությունը։
	Երաշխիքային ժամկետի ընթացքում առաջացած թերությունները, որոնք պայմանավորված են արտադրական կամ մոնտաժային խախտումներով, պետք է վերացվեն կատարողի կողմից՝ առանց լրացուցիչ ֆինանսական պահանջների պատվիրատուի նկատմամբ։

		Նախատեսվող օդափոխության համակարգը հանդիսանում է տեղային արտածծման ինժեներական լուծում, որը նախատեսված է աշխատանքային գոտիներում առաջացող գոլորշիների, օդային խառնուրդների և տեխնոլոգիական արտանետումների արդյունավետ հեռացման համար՝ շենքային ընդհանուր արտածծման համակարգին միացման պայմանով։
	Համակարգը կառուցված է օդաքաշ զոնտերի սկզբունքով, որոնք տեղակայվում են անմիջապես արտանետումների առաջացման գոտիներում և ապահովում են ուղղակի արտածծում՝ նվազեցնելով աղտոտիչների տարածումը սենյակի ընդհանուր ծավալում։ 	Օդաքաշ զոնտերը մետաղական են, պատրաստված գործարանային ցինկապատ թիթեղից՝ բարձր մեխանիկական կայունությամբ, ձևաբանական ճշգրտությամբ և շահագործման ընթացքում ձևի կայունության ապահովմամբ, ինչը թույլ է տալիս պահպանել կայուն հոսքային պայմաններ և կանխել տեղային տուրբուլենտության առաջացումը։
	Օդատարների համակարգը իրականացվում է գլանաձև ցինկապատ մետաղական օդատարներով և համապատասխան ձևային մասերով (անկյուններ), որոնք ընտրված և հաշվարկված են կիրառվող առանցքային օդամուղների արտադրողականությանը համապատասխան։ Օդատարների տրամագծերի ընտրությունը նպատակ ունի ապահովել օդի տեղափոխման օպտիմալ արագություն, սահմանափակել աերոդինամիկ կորուստները և ապահովել համակարգի կայուն ու կանխատեսելի աշխատանքը ամբողջ շահագործման ընթացքում։
	Օդի տեղափոխումն իրականացվում է առանցքային օդամուղների միջոցով, որոնց արտադրողականության և ճնշման պարամետրերը ընտրված են այնպես, որպեսզի յուրաքանչյուր օդաքաշ զոնտի աշխատանքային գոտում ապահովվի բավարար և կայուն արտածծում։ Համակարգում նախատեսված են մետաղական հակադարձ փականներ, որոնք կանխում են հակադարձ հոսքերը, ապահովում են օդային հոսքերի միակողմանի ուղղվածություն և համակարգի անվտանգ ինտեգրումը շենքի ընդհանուր ցանցին։

ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՊԱՀԱՆՋՆԵՐ 


· ՕԴԱՓՈԽՈՒԹՅԱՆ ԾԱՎԱԼՆԵՐ (ՕԴԻ ԱՐՏԱԾԾՄԱՆ ԱՐԴՅՈՒՆԱՎԵՏՈՒԹՅՈՒՆ)

Տեղային արտածծման համակարգը պետք է ապահովի օդի արտածծման ծավալներ, որոնք լիովին համապատասխան են կիրառվող առանցքային օդամուղների նախագծային արտադրողականությանը և երաշխավորում են կայուն արտածծում յուրաքանչյուր օդաքաշ զոնտի աշխատանքային գոտուց։
Նախատեսվող օդափոխության ծավալները սահմանվում են հետևյալ կերպ․
– Ø250 մմ առանցքային օդամուղի համար՝ ոչ պակաս, քան 1300 մ³/ժ,
– Ø200 մմ առանցքային օդամուղների համար՝ ոչ պակաս, քան 700 մ³/ժ յուրաքանչյուրի համար,
– Ø150 մմ առանցքային օդամուղների համար՝ ոչ պակաս, քան 450 մ³/ժ յուրաքանչյուրի համար։
	Համակարգի ընդհանուր նախագծային արտածծման ծավալը պետք է ապահովի բոլոր տեղային արտածծման կետերի միաժամանակյա արդյունավետ աշխատանքը՝ առանց արտածծման ինտենսիվության նկատելի նվազման։
	Օդափոխության համակարգը պետք է աշխատի կայուն ռեժիմով և ապահովի օդի շարժման բավարար արագություն օդատարներում՝ կանխելով նստվածքների կուտակումը և տեղային հոսքային խափանումները։

· ԱՂՄՈՒԿԻ ԹՈՒՅԼԱՏՐԵԼԻ ՄԱԿԱՐԴԱԿ

Օդափոխության համակարգի աշխատանքային ռեժիմում առաջացող աղմուկի մակարդակը պետք է լինի ոչ ավելի, քան 65 դԲ(A)՝ չափված աշխատատեղի մակարդակում։
Այս պահանջը վերաբերում է համակարգի բոլոր բաղադրիչներին՝
– առանցքային օդամուղներին,
– օդատարների միջոցով փոխանցվող աերոդինամիկ աղմուկին,
– մեխանիկական թրթռումներից առաջացող ձայնային ազդեցություններին։
	Կատարողը պարտավոր է ապահովել օդամուղների ճիշտ ամրացում, թրթռումակայուն միացումներ և տեխնիկական լուծումներ, որոնք թույլ կտան պահպանել նշված աղմուկային սահմանը ամբողջ շահագործման ընթացքում։

· ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՏՎՅԱԼՆԵՐ 

Օդաքաշ զոնտեր՝
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 1000×2000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 1 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 900×1000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 2 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 900×1500×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 2 հատ
– Օդաքաշ զոնտ՝ չափերը 1000×2000×500 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.7 մմ — 1 հատ
Օդատարներ՝
– Գլանաձև օդատար Ø250 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 15.2 գծամ
– Գլանաձև օդատար Ø200 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 6.2 գծամ
Օդատարների ձևային մասեր (անկյուններ)՝
– Օդատարի անկյուն Ø250 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 4 հատ
– Օդատարի անկյուն Ø150 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 2 հատ
– Օդատարի անկյուն Ø200 մմ, ցինկապատ թիթեղ, հաստություն՝ ոչ պակաս δ = 0.5 մմ — 2 հատ
Առանցքային օդամուղներ՝
– Առանցքային օդամուղ Ø250 մմ, արտադրողականություն ոչ պակաս 1300 մ³/ժ, ճնշում 200 Պա — 1 հատ
– Առանցքային օդամուղ Ø200 մմ, արտադրողականություն՝ ոչ պակաս 700 մ³/ժ, ճնշում 150 Պա — 2 հատ
– Առանցքային օդամուղ Ø150 մմ, արտադրողականություն՝ ոչ պակաս 450 մ³/ժ, ճնշում 100 Պա — 2 հատ
Հակադարձ փականներ՝
– Մետաղական հակադարձ փական Ø200 մմ — 2 հատ
– Մետաղական հակադարձ փական Ø150 մմ — 2 հատ
Տեղադրման միջոցներ և օժանդակ նյութեր՝
– Ամրակցման և տեղադրման միջոցներ, կախիչներ, օժանդակ նյութեր - 1 լրակազմ

Բոլոր մետաղական տարրերը՝ ներառյալ օդաքաշ զոնտերը, օդատարները և ձևային մասերը, պետք է պատրաստված լինեն գործարանային ցինկապատ թիթեղից, առանց մեխանիկական վնասվածքների, ճաքերի, դեֆորմացիաների կամ կորոզիայի նշանների։
	Օդատարների և զոնտերի բոլոր միացումները պետք է լինեն հերմետիկ, մեխանիկորեն ամուր և իրականացված թրթռումակայուն ամրացումներով՝ բացառելով շահագործման ընթացքում թուլացման կամ օդի արտահոսքի հնարավորությունը։
	Օդատարների մոնտաժը պետք է իրականացվի այնպես, որպեսզի պահպանվի նախագծված հոսքային ուղղությունը, բացառվի տեղային խցանումների առաջացումը և ապահովվի համակարգի բնականոն աշխատանքը։
	Առանցքային օդամուղները պետք է ունենան կայուն աշխատանքային ռեժիմ, ցածր թրթռումային և աղմուկային մակարդակ, ինչպես նաև ապահովված լինեն պաշտպանված էլեկտրական միացմամբ և հողանցմամբ։
	Հակադարձ փականները պետք է ապահովեն հստակ և վստահելի բացում և փակում, հակադարձ հոսքերի լիակատար կանխում և մեխանիկական դիմացկունություն երկարաժամկետ շահագործման ընթացքում։
	Համակարգի բոլոր տարրերը պետք է համապատասխանեն արդյունաբերական օդափոխության ոլորտում ընդունված տեխնիկական նորմերին, ինժեներական հաշվարկներին և շահագործման լավագույն պրակտիկային։
	Կատարողը պարտավոր է աշխատանքների ավարտից հետո իրականացնել համակարգի փորձարկում և գործարկում՝ ապահովելով դրա լիարժեք աշխատունակությունը ընդհանուր արտածծման համակարգին միացման պայմաններում։
	Աշխատանքները պետք է իրականացվեն գործող լաբորատոր կամ գործառնական տարածքում՝ առանց հարակից ինժեներական համակարգերի խափանման կամ աշխատանքի ընդհատման։

· ԵՐԱՇԽԻՔԱՅԻՆ ՊԱՀԱՆՋՆԵՐ

Կատարող կազմակերպությունը պարտավոր է տրամադրել ոչ պակաս, քան 3 (երեք) տարվա երաշխիք, որը պետք է ներառի՝
– օդաքաշ զոնտերի մեխանիկական ամբողջականությունը,
– օդատարների և ձևային մասերի հերմետիկությունը,
– առանցքային օդամուղների աշխատունակությունը,
– հակադարձ փականների վստահելի աշխատանքը,
– մոնտաժային միացումների կայունությունը։
	Երաշխիքային ժամկետի ընթացքում առաջացած թերությունները, որոնք պայմանավորված են արտադրական կամ մոնտաժային խախտումներով, պետք է վերացվեն կատարողի կողմից՝ առանց լրացուցիչ ֆինանսական պահանջների պատվիրատուի նկատմամբ։


	

	Կիրառված գնման ընթացակարգը և դրա ընտրության հիմնավորումը
	

	

	Հրավեր ուղարկելու կամ հրապարակելու ամսաթիվը
	17.02.2026

	Հրավերում կատարված փոփոխությունների ամսաթիվը[footnoteRef:4] [4:   Նշվում են հրավերում կատարված բոլոր փոփոխությունների ամսաթվերը:] 

	1
	

	
	…
	

	Հրավերի վերաբերյալ պարզաբանումների ամսաթիվը
	
	Հարցարդման ստացման
	Պարզաբանման

	
	1
	-
	-

	
	…
	
	

	

	Հ/Հ
	Մասնակցի անվանումը
	Յուրաքանչյուր մասնակցի հայտով, ներառյալ միաժամանակյա բանակցությունների կազմակերպման արդյունքում ներկայացված գինը  /ՀՀ դրամ[footnoteRef:5] [5:  Եթե առաջարկված գները ներկայացված են երկու կամ ավելի արժույթներով, ապա գները լրացնել  տվյալ հրավերով սահմանած փոխարժեքով` Հայաստանի Հանրապետության դրամով:] 


	
	
	Գինն առանց ԱԱՀ
	ԱԱՀ
	Ընդհանուր

	Չափաբաժին 1
	
	
	
	

	1
	«Էքսպերտ Ինժիներինգ» ՍՊԸ
	766667
	153333,4
	920000

	

	Տվյալներ մերժված հայտերի մասին

	Չափա-բաժնի համարը
	Մասնակցի անվանումը
	Գնահատման արդյունքները (բավարար կամ անբավարար)

	
	
	Հրավերով պահանջվող փաստաթղթերի առկայությունը
	Հայտով ներկայացված փաստաթղթերի համապատասխանությունը հրավերով սահմանված պահանջներին
	Առաջարկած գնման առարկայի տեխնիկական բնութագրերի համապատասխանությունը հրավերով սահմանված պահանջներին
	Գնային առաջարկ

	1
	
	
	
	
	

	Այլ տեղեկություններ
	Ծանոթություն` 

	

	Ընտրված մասնակցի որոշման ամսաթիվը
	24.02.2026

	Անգործության ժամկետ
	          Անգործության ժամկետի սկիզբ
	         Անգործության ժամկետի ավարտ

	
	-
	-

	Ընտրված մասնակցին պայմանագիր կնքելու առաջարկի ծանուցման ամսաթիվը
	03.03.2026

	Ընտրված մասնակցի կողմից ստորագրված պայմանագիրը պատվիրատուի մոտ մուտքագրվելու ամսաթիվը
	05.03.2026

	Պատվիրատուի կողմից պայմանագրի ստորագրման ամսաթիվը
	05.03.2026

	

	Չափա-բաժնի համարը
	Ընտրված մասնակիցը
	Պայմանագրի

	
	
	Պայմանագրի համարը
	Կնքման ամսաթիվը
	Կատարման վերջնա-ժամկետը
	Կանխա-վճարի չափը
	Գինը

	
	
	
	
	
	
	ՀՀ դրամ

	
	
	
	
	
	
	Առկա ֆինանսական միջոցներով 
	Ընդհանուր

	1
	«Էքսպերտ Ինժիներինգ» ՍՊԸ
	№ ՔՖԻ-ԳՀԱՊՁԲ-26/05 
	05.03.2026
	Պայմանագիրը կնքելուց հետո մեկ ամսվա ընթացքում
	-
	-
	920000

	
	
	
	
	
	
	
	

	Ընտրված մասնակցի (մասնակիցների) անվանումը և հասցեն

	Չափա-բաժնի համարը
	Ընտրված մասնակիցը
	Հասցե, հեռ.
	Էլ.-փոստ
	Բանկային հաշիվը
	ՀՎՀՀ / Անձնագրի համարը և սերիան

	1
	«Էքսպերտ Ինժիներինգ» ՍՊԸ
	Կոտայքի մարզ, գ.Զովունի, 1-ին փ. 106-2
Հեռ. (093) 97-92-09
	expert-eng-group@yandex.com
	
	00507114

	

	Այլ տեղեկություններ
	Ծանոթություն` 

	

	Ինչպես սույն ընթացակարգի տվյալ չափաբաժնի մասով հայտ ներկայացրած մասնակիցները, այնպես էլ Հայաստանի Հանրապետությունում պետական գրանցում ստացած հասարակական կազմակերպությունները և լրատվական գործունեություն իրականացնող անձինք, կարող են ընթացակարգը կազմակերպած պատվիրատուին ներկայացնել կնքված  պայմանագրի տվյալ չափաբաժնի արդյունքի ընդունման գործընթացին պատասխանատու ստորաբաժանման հետ համատեղ մասնակցելու գրավոր պահանջ՝ սույն հայտարարությունը հրապարակվելուց հետո երեք  օրացուցային օրվա ընթացքում:
Գրավոր պահանջին  կից ներկայացվում է՝
1) ֆիզիկական անձին տրամադրված լիազորագրի բնօրինակը: Ընդ որում լիազորված՝ 
ա. ֆիզիկական անձանց քանակը չի կարող գերազանցել երկուսը.
բ. ֆիզիկական անձը անձամբ պետք է կատարի այն գործողությունները, որոնց համար լիազորված է.
2) ինչպես գործընթացին մասնակցելու պահանջ ներկայացրած, այնպես էլ  լիազորված ֆիզիկական անձանց կողմից ստորագրված բնօրինակ հայտարարություններ՝ «Գնումների մասին» ՀՀ օրենքի 5.1 հոդվածի 2-րդ մասով նախատեսված շահերի բախման բացակայության մասին.
3) այն էլեկտրոնային փոստի հասցեները և հեռախոսահամարները, որոնց միջոցով պատվիրատուն կարող է կապ հաստատել պահանջը ներկայացրած անձի և վերջինիս կողմից լիազորված ֆիզիկական անձի հետ.
4) Հայաստանի Հանրապետությունում պետական գրանցում ստացած հասարակական կազմակերպությունների և լրատվական գործունեություն իրականացնող անձանց դեպքում՝ նաև պետական գրանցման վկայականի պատճենը:
Պատվիրատուի պատասխանատու ստորաբաժանման ղեկավարի էլեկտրոնային փոստի պաշտոնական հասցեն է- 

	


	Մասնակիցների ներգրավման նպատակով <Գնումների մասին> ՀՀ օրենքի համաձայն իրականացված հրապարակումների մասին տեղեկությունները 
	Մասնակիցների ներգրավման նպատակով իրականացվել են
 գնումների մասին ՀՀ օրենսդրությամբ սահմանված հրապարակումները:

	

	Գնման գործընթացի շրջանակներում հակաօրինական գործողություններ հայտնաբերվելու դեպքում դրանց և այդ կապակցությամբ ձեռնարկված գործողությունների համառոտ նկարագիրը 
	Գնման գործընթացի շրջանակներում հակաօրինական գործողություններ չեն հայտնաբերվել:

	

	Գնման ընթացակարգի վերաբերյալ ներկայացված բողոքները և դրանց վերաբերյալ կայացված որոշումները
	Գնման գործընթացի վերաբերյալ բողոքներ չեն ներկայացվել:

	

	Այլ անհրաժեշտ տեղեկություններ
	

	

	Սույն հայտարարության հետ կապված լրացուցիչ տեղեկություններ ստանալու համար կարող եք դիմել գնումների համակարգող

	Անուն, Ազգանուն
	Հեռախոս
	Էլ. փոստի հասցեն

	Մարինա Մկրտչյան
	091 143-506
	mkrtchyanmarina99@gmail.com
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