ОБЪЯВЛЕНИЕ
о разъяснении приглашения
Настоящий текст объявления утвержден решением
Оценочной комиссии  № 3 от 23.01.2026 года и опубликовывается
в соответствии со статьей 29 Закона Республики Армения "О закупках"
Код процедуры «HAEK-GHAPDzB-2/26»
Оценочная комиссия процедуры закупки под кодом «HAEK-GHAPDzB-2/26», организованной с целью проведение неразрушающего контроля основного металла и сварных соединений оборудования и трубопроводов ТЦ блока №2 Армянской АЭС ниже представляет запрос, полученное от 22.01.2026 года и предоставленное 23.01.2026 по ним разъяснения относительно приглашения по тому же коду: 

	  Запрос    
	
	1. типоразмеры оборудования и трубопроводов, включённых в утверждённый объём контроля, в разрезе основных позиций.
2. по ультразвуковой толщинометрии — технологические карты (или эквивалентную информацию) с указанием зон контроля и количества контрольных точек.
3. информацию по этапности выдачи оборудования и трубопроводов под контроль в период ППР-2026 (с учётом того, что объём работ, как правило, выполняется поэтапно).
4. предполагаемые временные окна доступа, необходимые для планирования численности персонала и графика выполнения работ. 


	Разъяснение
	
	1. компании, победившей в тендере, будут предоставлены формуляры оборудования и трубопроводов, включённых в утверждённый объём контроля, в которых указаны типоразмеры оборудования и трубопроводов. Также добавил(а), что типоразмеры оборудования и трубопроводов также представлены в утвержденном объёме.
2. технологические карты ультразвуковой толщинометрии разрабатываются и утверждаются исполнителем работ и согласовываются с ЗАО «ААЭК». Количество точек контроля указано в утвержденном объёме (см. участок).
3. для выполнения натурных работ будет запланирован конкретный период времени (начало и окончание) без этапности.
4. в пункте 2.1.3 технического требования указаны начало и окончание ППР-2026 (с апреля по август), а информация о периоде выполнения натурных работ (начало и окончание) будет предоставлена отдельным письмом.

Также сообщил(а), что:
1. Типы разделок сварных швов оборудования и трубопроводов согласно ПНАЭ Г-7-009-89 следующие:
• 1-24 (С-24); 1-24-1 (С-24-1)
• 1-29 (С-29); 1-29-1 (С-29-1)
[bookmark: _GoBack]• 1-30 (С-31)
Оборудование и трубопроводы размещены в ТЦ на диапазоне отметок от ▼-1,8 м до ▼+14,5 м.



Для получения дополнительной информации, связанной с настоящим объявлением, можно обратиться к секретарю Оценочной комиссии Марине Манавджян под кодом                                 «HAEK-GHAPDzB-2/26».

Телефон: (+374 10) 20 04 91.
Электронная почта: marine.manavjyan@anpp.am.
Оценочная комиссия процедуры закупки под кодом «HAEK-GHAPDzB-2/26»
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